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Prezado Cliente,

Vocé acaba de adquirir mais
um produto “Metalnox”.

Obrigado pela escolha. A vida util de
sua maquina, que ora lhe entregamos,
dependera dos cui-dados que
dispensar a ela. Este manual foi
elaborado objetivan-do familiariza-lo
com detalhes de funcionamento, bem
como for-necer-lhe todas as demais
instru-¢oes relativas a instalagdo, ma-
nutengdo, uso e conservagdo, a fim de
que possa obter o maximo desempenho
durante longo tem-po. A completa
assimila¢do des-sas instrugdes e a
correta utiliza-¢do de sua maquina lhe
dara ple-na satisfagdo e Otimos
resultados. Para sua maior satisfagdo,
suge-rimos a completa leitura deste
manual.

Muito lhe agradecemos pela pre-
feréncia.

ATERRAMENTO
- Para sua seguranca e garantia deste equipamento, exigimos o seu devido aterramento. O ndo cumprimento deste item
anulara todos os direitos cobertos pela garantia do equipamento.

g) Levando em consideracéo que a qualidade do ar interfere bastante no bom funcionamento dos dispositivos pneumaticos
da maquina, solicitamos que seja instalado na rede de ar comprimido um filtro para drenagem da &gua e da sujeira
existentes no ar. Exemplo: Acoplar junto ao filtro da maquina, mais um filtro:

- Festo LF -1/4-D -5 M - Mini - Codigo da Festo 162611
- Festo LFMA - 3/4 - D - Maxi - Codigo da Festo 162648
- Parafuso FBR - D - Mini - Codigo da Festo 159 642 (este para acoplar as duas pegas).

Obs.: A combinagao deste filtro citada no exemplo acima é uma maneira de se eliminar este problema, ficando a critério do

cliente definir como sera feito esta protegéo para o equipamento. O ndo cumprimento deste item anulara todos os direitos
cobertos pela garantia do equipamento.

Caracteristicas Técnicas

MODELO/TIPO R CONSUMO
DE LIGAGAO | POTENCIA | pg ENERGIA
v) (W) (Kw/h)
MDM 240 - 220 v 1000 10
O
CONSUMO COMPRESSOR &
DEAR | AMPERAGEM | |npicADO
(PES’) ?) Pés’Min
16 45 8

'Reservatorio Minimo de 50 litros

Fio indicado para ligagao:
-220 V: 2,5mm?

Produgao 7050
- 700 pegas/hora*

*Dependendo do niimero de dobra

Manutencéo Preventiva/ Lubrificagao

Revisar mensalmente os componentes elétricos e eletro-pneumaticos. A drenagem da agua do compressor & muito impor-
tante, a qual devera ocorrer geralmente no final do expediente. O ndo cumprimento deste item, além de diminuir a capacida-
de do reservatorio, prejudica o funcionamento do compressor e danifica os componentes pneumaticos do equipamento.
Reapertar os parafusos das abas bem como lubrificar as articulagbes uma vez a cada 15 dias. Verificar e se necessario
esticar as correias da esteira.

Obs.:

- Desligando o ar comprimido da maquina o acesso as articulagdes é melhor.

- Alubrificacéo é feita com dleo spray desengripante, facilmente encontrado em postos de combustivel ou supermercados, e
sempre passando em pouca quantidade. Os 6leos comuns ou graxa ndo penetram nas articulacées, néo fazendo efeito e
com o tempo podem comegar a sujar as camisetas.

Observando rigorosamente todas as instrugdes contidas neste manual, certamente obtera excelentes resultados com

0 uso deste equipamento e por tempo prolongado.
Mais uma vez agradecemos a preferéncia e desejamos sucesso em todos os seus negocios.
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Largura util .
definida pelo Painel de Comando
cliente
} - Medida padréo
___ paraaabado
T pacote: 5 cm o
Comprimento
(til definido
pelo cliente

Regulagem de Presséao - Modulo de Embalar

Abrindo o painel de forga da maquina avista-se os reguladores de fluxo que regulam o movimento das abas.

ABAS SOPRO SEGURAAABA PRENSA PACOTES

o o o o O O 0O O

RETORNO AVANCO RETORNO AVANCO RETORNO AVANCO RETORNO AVANCO

Para cada movimento do empacotador vocé tem um dispositivo de avango e retorno. Notando que a maquina esta com um
de seus movimentos desordenados, ou seja, rapidos ou lentos demais, ajuste-o com uma chave combinada no 10mm.

Soltando a porca trava do regulador e girando o botéo sentido horario, vocé diminuira a velocidade e anti-horario, vocé ° °
aumentara a velocidade. Observando sempre que a regulagem deve ser feita com presséo igual a 5 bar. J_L. J_i.
VISTA FRENTE
| MDM-240
mportantissimo .
P 1 - Botdo de Emergéncia (ao ser acionado desliga por 4- Controlador Logico Programavel
Aregulagem é feita com uma questéo de milimetros de giro do botéo regulador, meia volta ou ;orgpl(_eto da Tgrgm da Tagumal) g ganolmgtro de Pressa
mais acarretara na desregulagem total no movimento da aba. - bolao de Aclonamento fera - neguiador de T Ieesg
3- Botdo Acionamento da Esteira 7 - Botdes de Acionamento

Recomenda-se consultar o departamento técnico para esta regulagem.

Pressione a tecla “P” uma vez e aparecera as opgdes de sequéncia de dobras. Com as teclas E] e E] selecione o tipo de dobra

Instru gées Gerais de | nsta|agéo Elétrica adequado ao trabalho. A sequéncia é apresentada através dos n* de 1 a 9, conforme a tabela abaixo:
A méaquinas de dobrar Metalnox modelo MDM 240, é fabricada na vers&o 220V monofasico. Para o bom desempenho N° SEQUENCIA

do equipamento e para evitar aborrecimentos futuros, observe os itens a seguir: 1 1-2-3-2-4-5 1
a) Amaquina devera ser manuseada corretamente com guincho ou paleteira. Para evitar danos, e conseqiiéntemente 2 2-3-2-4-5

defeitos. 3 2-1-4-5

b) A maquina devera estar bem nivelada em lugar apropriado.

¢) Observe se a tensdo da rede elétrica local coincide exatamente com a da maquina. 4 2-3-4-5 4
d) Reaperte todos os parafusos do painel de comando elétrico. 5 2-3-5

€) Apos a maquina estar desembalada e no local adequado, ja com o compressor e a rede de energia elétrica até a maquina,

contatar com nossa empresa, para providenciarmos a visita de nosso técnico, afim de efetuar a ligacdo da maquina e pas- Y 2-3-1-4-5

sar-lhes todos os dados necessarios para seu uso adequado. Nosso técnico ndo esta autorizado a fazer ou alterar redes de 8 1-2-3-4-5 2 3
energia elétrica ou ar comprimido no local de instalagdo da maquina. 9 1-2-3-2-3-4-5

Estes trabalhos sdo de inteira responsabilidade do comprador, cabendo ao técnico recusar-se a fazer a instalagéo do

equipamento, enquanto as instalagdes néo estiverem de acordo com as necessidades do mesmo e dentro das normas de

seguranca. No caso do técnico ndo poder efetuar a instalagdo da maquina e ter que aguardar até que apresente condicées,

as despesas com 0 mesmo correrdo por conta do comprador. 5

f) As instalagdes elétricas devem ser feitas de acordo com as especificagdes técnicas deste manual.
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- Apertando novamente a tecla “P”, vocé acessa o “Tempo de Carga”, que é o tempo que o operador vai levar para colocar
a camiseta na maquina, programe o tempo desejado com as teclas e @

- Pressionando a tecla “P” aparece no display “Processo” que pode ser definido como

“continuo” ou como “start”.

Com START:

- Se escolhido como START, para cada ciclo de dobra o operador tera que pressionar um dos botées de START para
efetuar o ciclo seguinte.

Continuo:
- Se escolhido Continuo, o operador aciona apenas uma vez o botdo de START e a maquina trabalhara continuamente,
até que seja pressionado novamente um dos botdes de acionamento parando-a.

Obs.: Sempre que a maquina for ligada ou efetuado o abastecimento, devera ser dado um start antes de iniciar o processo,
para que a maquina faga um cilco completo e o empacotador abra o 1° pacote.

Contador de pegas:
- Amaquina também possui contador de pegas, para zera-lo pressione simultaneamente as teclas |E| e |E|

METALNOX £O000 «— - Sontader
Ne DE SEQDOBRA 01

Regulagem de Pressao

Aregulagem de presséo se da através do “regulador de pressao”, localizado no lado direito do painel (Item 6 da figura na
pag. 1). Gire o regulador de press&o no sentido horario (+ presséo) ou anti-horario (- pressao), até atingir a presséo
necessaria (Item 5 da figura na pag. 1).

A maquina possui uma pressao especifica de trabalho “5 bar”, em presséo constante de ar comprimido, qualquer variagéo
do compressor ou da rede de ar pode atrapalhar o bom desempenho da maquina.

Regulagem de Press&o das Abas de Dobra

Abrindo o painel de forga da maquina avista-se os reguladores de fluxo que regulam o movimento das abas.

ESQUERDA DIREITA INTERMEDIARIA TRASEIRA SAIDA DA PEGA

020 O30 040 010 050

RETORNO AVANCO RETORNO AVANCO RETORNO AVANGCO RETORNO AVANGCO RETORNO AVANGCO

Para cada aba vocé tem um dispositivo de avango e retorno. Notando que a maquina esta com uma de suas abas
avangando ou retornando de modo desregulado, ou seja, com muita velocidade ou muito lentamente, ajuste-a com uma cha-
ve combinada 10mm. Solte a porca trava do regulador e gire o botdo no sentido horario, para diminuir a velocidade da aba

e anti-horario, para aumentar a velocidade. Observando sempre que a regulagem deve ser feita com pressao igual a 5 bar.

Importantissimo

Aregulagem é feita com uma questao de milimetros de giro do botao regulador, meia volta ou mais acarretara na
desregulagem total no movimento da aba.

Recomenda-se consultar o departamento técnico para esta requlagem.
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Modulo de Embalar (opcional)
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Abastecimento de pacotes

1- Botdo do Abastecimento 4 - Controle de fixagdo 7 - Soprador
2- Botdo de Emergéncia de pacotes 8 - Plataforma Superior
3- Abas 5 - Sopro das abas
6 - Plataforma Inferior
Obs.: O mddulo de embalar ja sai com os tempos regulados de fabrica, alteragbes mal programadas podem mudar o
ttrabalho do conjunto, médulo de dobrar com 0 moédulo de embalar.

BOTAO DE ABASTECIMENTO:

- Usado para fazer a colocagao dos pacotes. Quando acionamos os itens 4, 5, 6 e 7 o sistema é liberado para a colocagao
dos pacotes.
- Aboca dos pacotes deve estar bem alinhada para que o dispositivo funcione corretamente.

COMO COLOCAR OS PACOTES:

- Pegue com as maos, montes com cerca de 1cm de pacotes, segurando pelas bordas.

- Mexa-os afim de descolar a boca dos pacotes e coloque-os na bandeja para

acomodagéo dos pacotes.

- Aperte o botéo de abastecimento.

- As abas que prendem os pacotes ficardo em posi¢ao de abastecimento.

- Leve a bandeja com os pacotes na posi¢ao em que a boca dos pacotes fique proxima do soprador.
- Aperte o botéo de abastecimento, prendendo os pacotes e retire a bandeja de acomodacéo.

CARACTERISTICAS DA EMBALAGEM:

As medidas de comprimento e largura (til do pacote s&o definidas pelo cliente junto com o pedido da maquina. E necessario
que o pacote por sua vez tenha uma aba de 5 cm, confome a ilustragéo abaixo.
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Esquema Elétrico de Forca
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Identificacdo dos Componetes '8 . .
3 L
D1; D2 - DISJUNTORES DE PROTECAO VS5 - VALVULA SOLENOIDE ABA PLATAFORMA © _ -
BO; B1 - BOTOEIRAS DE EMERGENCIA (SAIDA DE PECA) - <
B2 - BOTAO LIGA/DESLIGA ESTEIRA VS6 - VALVULA SOLENOIDE SOPRO DAS ABAS o M=
B3 - BOTAO LIGA/DESLIGA GERAL (LATERAL DOS PACOTES) @) . [l
B4; B5 - BOTOES START/STOP DO CICLO Vs7 - VALVULA SOLENOIDE PRENSA PACOTE O S
B6 - BOTAO PARA ABASTECIMENTO DE PACOTE PLATAFORMA INFERIOR) S & s = £ o
C1 - CONTATOR AUXILIAR DA ESTEIRA VS8 - VALVULA SOLENOIDE SEGURA ABA D N - N - S ORI R ]
C2 - CONTATOR AUX. PARA LIGAR A MAQUINA (LATERAL DOS PACOTES) 8 3 a il I
C3 - CONTATOR DO VENTILADOR VS9 - VALVULA SOLENOIDE DO CILINDRO =
L1,L2 - LAMPADA DE SINALIZAGAO DO SOPRO -— e e
CLP 2618 - ACIONAMENTO DAS DOBRAS V$10 - VALVULA SOLENOIDE DO SOPRO ‘0 ©
CLP 10 MR A- ACIONAMENTO DO EMPACOTADOR VS11 - VALVULA SOLENOIDE DAS ABAS L Bﬁ
VS1 - VALVULA SOLENOIDE ABA ESQUERDA (PINGAS) © o g =
VS2 - VALVULA SOLENOIDE ABA DIREITA RT1 - RELE TERMICO DO MOTOR DA ESTEIRA ~
V83 - VALVULA SOLENOIDE ABA TRASEIRA RT2 - RELE TERMICO DO MOTOR DO VENTILADOR = _ A
V84 - VALVULA SOLENOIDE ABA M1 - MOTOR DA ESTEIRA O
INTERMEDIARIA M2 - MOTOR DO VENTILADOR =)
F1, F2, F3 - FUSIVEL DE PROTEGAO g
LLl
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Esquema Pneumatico MDM 240
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