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Prezado Cliente:

Observando rigorosamente todas as instrugcdes contidas neste
manual, certamente obtera excelentes resultados com o uso
deste equipamento e portempo prolongado.

Mais uma vez agradecemos
a preferéncia e desejamos
sucesso em todos os
seus negocios.



Prezado Cliente,

Voc¢ acaba de adquirir mais
um produto “Metalnox”.

Obrigado pela escolha. A vida
util de sua maquina, que ora lhe
entregamos, dependera dos cui-
dados que dispensar a ela. Este
manual foi elaborado objetivan-
do familiariza-lo com detalhes de
funcionamento, bem como for-
necer-lhe todas as demais instru-
coOes relativas a instalacdo, ma-
nutencao, uso € conservacao, a
fimde que possaobter o maximo
desempenho durante longo tem-
po. A completa assimilacao des-
sas instrucgoes e a correta utiliza-
¢do de sua maquina lhe daré ple-
na satisfacao e 6timos resultados.
Para sua maior satisfacdo, suge-
rimos a completa leitura deste
manual.

Muito lhe agradecemos pela pre-
feréncia.



Lista de possiveis solu¢des de deficiéncias

FALHA

MOTIVO

SOLUGAO

Amaquina néo liga

Disjuntor desarmado

Armar os disjuntores

Controlador digital falhado

Substitua o controlador

Forma aquece, temperatura do
display diminui.

Sensor de temperatura invertido

Inverter os cabos +/ -

Amaquina ndo esquenta

Forma térmica falhada

Substituir

Controlador com saida aberta

Substituir o controlador

Borne de conex&o da resisténcia danificado

Trocar os bornes e re-conectar

Contator falhado

Verificar os contatos.
Substituir se necessario.

O controlador indica HH

Sensor de temperatura interrompido

Verificar os contatos do controlador e conector.
Substituir se necessario.

Sensor de temperatura falhado (aberto)

Substituir

O controlador ndo conta o tempo

Chave de fim de curso ndo acionada

Ajustar a distancia de acionamento

Chave de fim de curso danificada

Substituir

Mau contato no borne de conexao da
chave de fim de curso ou controlador

Apertar os bornes ou soldar conforme o caso

Controlador digital com defeitos internos

Substituir

A forma térmica trava ao baixar

Eixo de conex&o do articulador danificado

Substituir

Metalnox

MANUAL DE INSTRUCOES 09




Tabela de informacgdes técnicas

TIPO DE TEMPO TEMPERATURA PRESSAO PRE-AQUECIMENTO RETIRADA OBS:
TRABALHO ()] 3 DO PAPEL
Transfer 5a7 |200 mais 5 aquente | = -----—-
plastisol ¢/ elevada
PUFF
Transfer 8a12 |200 média 3 aquente | = -----—-
plastisol s/
PUFF
Trasfer 252430 | 200 média [
sublimatico
Trasfer 8a12 | 190 média 3 K
digital segundos
(a quente)
Tansfer 8a12 | 190 média 3 afrio |  -------
lithografico
Acabamento 5 190 média I .
de estampa ¢/
PUFF
Acabamento 10 200 média [ S
de estampa s/
PUFF
Acabamento 5 160 média e r—
de estampa de papel
de plastisol siliconado
Entre telas 12 180 média I e
Termoadesiv
a
Bordado 12 190 média e Umedecido
Termoadesiv adere mais
o
Metais 3 135a 140 média e
Escovados
Mouse Pad 10 200 média [ S
Madeira 15 200 média [ T
Transfer 6a8 |200 mais 20 aquente | = -----—-
Serigrafico ¢/ elevada
plastisol p/
jeans
Magneto 2a3 [ 140 média — e | e

Metalnox

Obs: Em todos os casos recomenda-se fazer testes antes de se colocar em produgao, visto
que as informagdes contidas no quadro acima sao gerais.

As informagdes precisas deverdo ser obtidas junto aos fornecedores dos respectivos
produtos, as quais deverdo ser observadas com muito rigor.

Para fazer transfer em metal, magneto, ceramica e acrilico, utilizar papel especial, o
qual devera ser impresso somente em fotocopiadora ou impressora a laser colorida.
Observando rigorosamente todas as instru¢des contidas neste manual, certamente obtera
excelentes resultados com o uso deste equipamento e por tempo prolongado.

Mais uma vez agradecemos a preferéncia e desejamos sucesso em todos

0s seus negocios.

OBSERVACAO:Para aplicacio de transfer sublimitico a forma fria(borracha de
silicone) deve ser revestida com um papel kraft ou entio uma manta de teflon para
evitar que a tinta do papel nio fique impregnada na mesma,o que pode causar
manchas no tecido.
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Painel de comando

1 - Visor da temperatura.

METALNOX
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XMTG-618T

Fig. 1

2 - Visor do tempo.
3 - Tecla (A)" para cima,
para aumentar o valor a programar.

4 - Tecla ¥ para baixo,
para diminuir o valor a programar.

5 - Tecla ‘&g’ para esquerda, para alterar
a posicao do digito.( ndo utilizada)

6 - Tecla “SET”, para entrar na
programacgao do controlador.
7 - Leds de indicagao de:
OUT - aquecimento -led ligado

aquecimento ativo

ALM - Alarme - nao utlilizado
AT - auto sitonia do controlador

TE - tempo - led ligado tempo ativo
8 - Modelo do Aparelho

Metalnox
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Sequéncia de Programagao Esq uema Comando

Como programar tempo e temperatura:
- Para programar a temperatura, aperte a tecla @ seta para cima por 3 segundos, entdo ird
aparecer no display superior a expressao “SP”’ e no display infeiror o valor a ser

programado. Assim que aparecer a expressao “SP” soltar a tecla@ seta para cima. U1 L@@,J
- Na sequéncia aperte a tecla@ seta para cima ou® seta para baixo e ajuste o valor R1 - Forma térmica @@ J
conforme preciso. FC1 - Fim de Curso
- Apos programar o valor desejado pressione a tecla “SET” para confirmar a programacio. D1-Disjuntor de protegao s| Ja] [n]els
TP1 - Sensor de temperatura tipo "}"

. o C 1 - Contator do aquecimento
- Para programar o tempo, aperte a tecla @ seta para baixo por 3 segundos, entdo ira - Anilhas de marcac&o Controlador
aparecer no display superior a expressao “tE” e no display infeiror o valor a ser U1 - Conector da forma com a estrutura XMTG-618T
programado. Assim que aparecer a expressao “tE” soltar a tecla@ seta para baixo. L - Aterramento
- Na sequéncia aperte a tecla@ seta para cima ou@ seta para baixo e ajuste o valor
conforme preciso. D1 Bl
- Apos programar o valor desejado pressione a tecla “SET” para confirmar a programagao. F@_.TW,_@

| N\2.05mm

- No caso de ndo conseguir ajustar tempo e temperatura, mantenha a tecla «SET» | |
pressionada até aparecer no display o parametro «SC», solte a tecla «<SET» e volte a N“
pressionar «SET» com pulsos até chegar no parametro «Loc». Altere este valor para 1 2 0.5 mm

e confirme dando um toque na tecla «STE» novamente. Desta forma vocé tera acesso

a0 ajuste de tempo e temperatura. E Squema For ga

~ (L]
Regulagem de pressao

A regulagemde pressido somente poderd ser feita quando a
maquina estiver aberta. Se da através de um manipulo na parte
superior da maquina, (desenho ao lado). -
Caso a maquina ndo trave ao abaixar a alavanca e a mesma ndo
forga, é porque a

encostar no batente (figura ao lado) fazendo maquina esta com
muita pressdo. Gire o manipulo no sentido anti-horario, até
conseguir a pressao ideal.

Caso o problema seja pouca pressdo, verificard que mesmo que
aalavanca encoste no batente, ela ndo travara. Sendo assim, tera
de girar o manipulo no sentido horario, dando mais pressdo até
que ela trave, sem que tenha que segura-la.

MANIPULO DE
REGULAGEM DE
PRESSAO.
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Para trocar a forma inferior

Para trocar a forma inferior levante a alavanca para que a forma
termica fique para cima.Desrosquei 0 manipulo girando no sentido
horario e na sequencia retire a forma a ser substituida.

Coloque a outra forma e retorne a rosquear o0 manipulo agaora no
sentido horario para fixar a forma.

.~ . é_/MANiPULo
Descricao do funcionamento

“Amagquina objeto deste manual € uma maquina de impressao por transferéncia térmica, paraimpressao de etiquetas, bordados
termo adesivos e acabamentos em estampas diretas. Seu funcionamento consiste em uma forma térmica que aplica presséo e
calor sobre uma superficie a serimpressa.

A prensa térmica é composta de duas formas de aluminio, sendo que a forma inferior permanece imével enquanto a forma
térmica superior desce para aplicar pressao e calor sobre a superficie a ser estampada. O calor é gerado por resisténcias
elétricas situadas na forma superior € a pressao é aplicada manualmente.

Para colocar o tecido e o transfer sobre a forma inferior, manter a forma térmica para cima.O movimento da forma deve ser
executado utilizando a brago de manobra.

O tempo e a temperatura sdo regulados no painel de controle. Um sinal sonoro avisa quando a operagéo esta concluida,
devendo a forma superior ser destravada e levantada.”

Como Instalar a maquina?

1° Instalar a tomada que é enviada junto com o cordao de forga ( cabo de alimentagao ) da
Maquina na rede elétrica .

Observacao : Os fios que serdo conectados na tomada devem estar dispostos
da seguinte maneira :

F = fase no lado direito
N = neutro no lado esquerdo
@ = fio de aterramento

2° Apos fazer a instalagéo da tomada a rede elétrica conectar o cabo de

alimentacéo da

Maquina na tomada.

3° Ligar o disjuntor de protecéo (chave de emergéncia) que esta fixo no painel de comando.
4° Programar o Tempo e temperatura conforme instru¢des de programagéo .

5° Apés concluir a programacgao deve - se aguardar em média 15 minutos para a forma
Térmica atingir a temperatura programada e entéo dar inicio ao funcionamento do
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Limpeza da Forma Térmica

Sugestao!!!
Passar somente uma flanela umidecida em alcool, ndo utilizar objetos pontiagudos,

que podem vir a estragar a camada de teflon da forma térmica.

Instrucdes Gerais
de Instalacio Elétrica

As PRENSAS TERMICAS METALNOX modelo PTI, sdo fabricadas em duas
versdes 220V monofasico e 127V monofasico. Para o bom desempenho do
equipamento e para evitar aborrecimentos futuros, observe os itens a seguir:

a) Amaquinadevera estar bem nivelada em lugar apropriado;

b) Sugerimos também que a maquina seja instalada proximo a um local arejado.
Porque quando a maquinafaz a prensagem, solta vapores e gases saturados;

c) Observe se a tensdo da rede elétrica local coincide exatamente com a da
maquina;

d) Reaperte todos os parafusos do painel de comando elétrico e partes
mecanicas.;

f) As instalagdes elétricas devem ser feitas de acordo com as especificacdes
técnicas deste manual.
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Caracteristicas técnicas

MODELO . AREA PESO PESO FIO
WOl ety || MGk e ) OTiL | LiQuIDO | BRUTO | INDICADO
(V) (KW) (KW/h) (A) (mm) (Kg) (Kg) (mm?)
PTI-150 (127V) 05 0,27 39 150X150 28 29 15
PTI-150 (220V) 05 0,27 2,3 150X150 28 29 15
PTI-380 (127V) 1,75 0,76 13,8 380X380 38 39 25
PTI-380 (220V) 1,8 078 82 380X380 38 39 1,5
PTI-350 (127V) 1,75 0,76 13,8 350X450 39 40 25
PTI-350 (220V) 2 0,84 9,1 350X450 39 40 1,5
PTI-200 (127V) 05 0,27 39 80X140 32 33 15
PTI-200 (220V) 05 0,27 23 80X140 32 33 1,5
Tensionador da mola que sustenta
as formas superiores. Essa regulagem s0
‘ se faz necessaria na troca de forma.
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Manutengao preventiva

Verificar se os componentes elétricos estdo devidamente conectados e reaperta-los
a cada 3 meses.

Lubrificar as partes moveis (pinos e buchas e coluna) a cada 40 horas de uso.
Antes de lufrificar fazer uma limpeza retirando o excesso do 6leo antigo.

Observacio: O dleo utilizado para lubrificar a maquina é o Bardahl B12 ou um
aditivo com pelicula bardahl,podendo ser utilizado puro.

Instrucbes para troca das formas
Para trocar a forma superior

1) Desligue a maquina e abaixe a forma superior, até que apoie na
forma inferior;

2) Segure a alavanca com uma das maos e com a outra desros-
queie o manipulo, girando-o no sentido anti-horario;

3) Apds desrosqueado o manipulo, levante a alavanca lentamente,
de modo que a parte estrutural da maquina se desencaixe, ficando a
forma superior apoiada sobre a forma inferior. Desconecte o plug e o
pino monofasico da tomada e retire a forma da maquina, toman-do
cuidado para nao se queimar, caso a forma esteja aquecida;

PLUG

A - PINQ
MONOFASICO

4) Coloque a outra forma a usar, apoiando-a sobre a forma interior;

5) Abaixe a alavanca e ao mesmo tempo posicione a forma de
modo que encaixe na maquina;

6) Rosquei o manipulo, girando-o no sentido horario;

7) Conecte o plug e o pino monofasico na tomada e ligue a
maquina.
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